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Aktenzeichen des Anmelders oder Anwatts 
28161 AWO/l 



WEFTERES VORGEHEN 



siehe Formblatt PCT>IPEAM16 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/011519 



Internationales Anmeldedatum (TagMonaWahr) 
14.10-2004 



Prioritatsdatum (Tag/MonaWahr) 
03.11.2003 



Internationale Patentklasslfikatlon (IPC) Oder natlonale Klassifikation und IPC 
INV. B62D21/11 B62D21y02 



Anmelder 

DAIMLERCHRYSLER AG et al. 



1 . Bel diesem Berlcht handelt es sich urn den intennationalen vorlaufigen PrQfungsbericht, der von der mit der 
internationalen vorlaufigen PrOfung beauftragten Behdrde nach Artlkel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gem&B 
Artikel 36 Qbermittett wird. 

2. DIeser BERICHT umfaBt Insgesamt 5 Blotter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem llegen dem Berlcht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. ISI (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt 2 Blatter; dabei handelt es sIch um 

M Blatter mIt der Beschreibung, Anspruchen undybder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Berlcht 
zugrunde liegen, undybder Blatter mit Berichtlgungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die frOhere Blatter ersetzen, die aber aus den In Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
GrOnden nach Auffassung der Behdrde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
Internationalen Anmeldung in der ursprQnglich eingerelchten Fassung hinausgeht 

b. □ (nuran das Internationale BQro gesandt) Insgesamt (bitte Art und Anzahl derydes elektronlschen Datentrager(s) 

angeben) , derytile ein Sequenzprotokoll undAader die dazugehorigen Tabellen enthalt/bnthalten, nur In 
elektronischer Form, wte Im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 802 der 
Verwaltungsvorschriften). 

4. DIeser Berlcht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Berichts 
Prioritat 

Kelne Erstellung eines Gutachtens Qber Neuhelt, erfinderische T§tigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkelt 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

BegrQndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuhelt, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkelt; Unterlagen und Erkiarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefOhrte Unterlagen 

Bestimmte M§ngel der intematlonalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeldung 





Feld 


Nr. 


1 


□ 


Feld 


Nr. 


II 


□ 


Feld 


Nr. 


III 


□ 


Feld 


Nr. 


IV 




Feld 


Nr. 


V 


□ 


Feld 


Nr. 


VI 


□ 


Feld 


Nr. 


VII 


□ 


Feld 


Nr. 


VIII 



Datum der Einrelchung des Antrags 
12.08,2005 



Datum der Fertlgstellung dieses Berichts 
14.03.2006 



Name und Postanschrift der mit der intematlonalen vorlaufigen 
PrQfung beauftragten Behdrde 

EuropSisches Patentamt - Gitschlner Str. 103 
D-10958 Berlin 
Tel. 449 30 25901 -0 
Fax: 449 30 25901 - 840 



BevollmSchtlgter Bediensteter 
Wiberg. S \ 

Tel. +49 30 25901 -533 



Fomnblatt PCTylPE/V409 (Deckblatt) (April 2005) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004yD11519 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache bemht der Bescheid auf 

S der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie eingereicht wurde. 

□ einer Ubersetzung der internationalen Anmeldung in die folgende Sprache , bei der 

es sich urn die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ intemationale Recherche (nach Regein 12.3 a) und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12,4 a)) 

□ intemationale vorl§ufige Prufung (nach Regein 55.2 a) und/bder 55.3 a)) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung bemht der Bericht auf (Ersatzblatter die dem 
Anmeideamt auf erne Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"urspmnglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 

Beschreibung, Seiten 

^ -25 In der ursprunglfch eingerelchten Fassung 
Anspruche, Nr. 

^•25 in der ursprQnglich eingerelchten Fassung 

» ^ eingegangen am 1 2.08.2005 mit Schreiben vom 29.07.2005 

Zelchnungen, Blatter 

1/10-10/1 0 In der ursprQnglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll undfeder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sInd folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einlgen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgehsteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
{Regen0 2 (^) ^^^^^^ ^^^^ Offenbarungsgehalt in der ursprQnglich eingereichten Fassung hinausgehen 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* mmx Punkt 4 zutrlfft, koxmen exnige Oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 



Fonmblatt PCT^PEA/409 (April 2005) 





1. Feststeilung 



Neuheit (N) 



Ja: Anspruche 1-25 

Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche 1-25 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 



Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-25 

Nein: AnsprOche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/IPEA/409 (April 2005) 



J 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER int^m«««„oi=o ai^ u 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT Internationales Aktenzeichen 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/01 1519 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung 
dieser Feststellung 



1 . Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspmchs 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise In 
Klammem beziehen sich auf dieses Dokument): 

Verfaliren zur Herstellung eines Fahnzeugbautells, Insbesondere eines 
mitPederbeinaufnahmen ausgestatteten Fahnverkrahmens (10) eines 
Gelandewagens, 

wobei langliclie rolirformige, parallel verlaufende und in der Horizontalebene 
voneinanderbeabstandete Langstragerhohlprofile (24. 26) am jewelligen 
Langstragerende miteinander durch rohrfonnige Quertragerhohlprofile (36-48) 
unlosbar verbunden werden, 

wobei eine hohlprofllartige Quertraverse (46) zur Aufnahme einer Hinterachse, 
eines Differentials sowie eines Querlenkers und eine in LSngsrichtung 
beabstandete hohlprofllartige Quertraverse (40) zur Halterung eines Getriebes 
zwischen den beiden endseitigen Quertragerhohlprofilen (36, 48) beflndlich an 
den Langstragerhohlprofllen (24. 26) befestigt werden, wobei die 
Langstragerhohlprofile (24. 26) mittels Innenhochdmckumformen bezuglich der 
GroBe und Form ihres Querschnittes aufweitend umgeformt werden, 
wobei Karosserleaufnahmen des Rahmens (10) durch Ausformen von 
Nebenformelementen ... gebildet werden, 

und wobei Lageraufnahmen von Langslenkem als Nebenformelemente ... 
anschlieBend gelocht werden. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet srch daher von dem bekannten 
Verfahren dadurch, daB die Nebenfonnelemente mittels Ausuben eines 
fluidischen Innenhochdruck seitlich aus dem Langstragerhohlprofil heraus und die 
ungelochten Nebenfonnelemente, die die Seitenkante der Oberseite des 



Formblatt PCT/Belblatl/409 (Blatti) (EPA-April 2005) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT 2UR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLA1 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/01151Q 



jeweiligen LangstrSgerhohlprofils beinhaltet. nach ihrer Ausformung unter Bildung 
einer radial abstehenden Blechfalte flach gequetscht werden und durch 
anschlleBendes, auch vertlkales, Lochen gebildet werden. 

2.1 Der Gegenstand des Anspruchs 1 1st somit neu (Artikel 33(2) PCT). 



3. 



Die mit der vorllegenden Erflndung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, fiir eine hohe Festlgkeit einen Kontinulerllchen Ubergang der Oberseite 
des 

Langstragerhohlproflls in das Nebenformelement zu bllden 



4.1 



Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
Losung beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderiscJien Tatiakeit 
(Artikel 33(3) PCT): ^ 

Einen Kontinulerlichen Obergang der Oberseite des Langstragertiohlprofils In das 
Nebenformelement zu bllden ist weder bekannt Oder nahegelegt bel der 
vorllegenden Stand der Technlk. 

Die Anspriiche 2 - 25 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls 
die Erfordernlsse des PCT in bezug auf Neuheit und erflnderische Tatigkeit. 

Industrlelle Anwendung wird auf dem Geblet Fahrzeugherstellung gegeben. 



Formbtatt PCT/Belblan/409 (Blatt 2) (EPA-April 2005) 
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20 



DaimlerChrysler AG 



Patentansp rQche 



1. Verfahren zur Herstellung eines Fahrzeugbauteils, insbe- 
10 sondere eines mit Federbeinauf nahmen (44) ausgestatteten 
Fahrwerkrahmens (1) eines Gelandewagens, wobei iSngliche 
rohrfSrmige, parallel verlaufende und in der Horizontalebene 
voneinander beabstandete LSngstragerhohlprof ile (2,3,39,40) 
am jeweiligen LangstrSgerende miteinander durch rohrformige 
15 Quertragerhohlprofile (4,41) unlOsbar verbunden warden, 

wobei eine hohlprofilartige Quertraverse (5) zur Aufnahme ei- 
ner Hinterachse, " eines Differentials sowie eines Querlenkeirs 
und eine in LSngsrichtung beabstandete hohlprof ilartige 
Quertraverse (15). zur Halterung eines Getriebes zwischen den 
beiden endseitigen Quertragerhohlprofilen (4,41) befindlich 
an den Langstragerhohlprof ilen (2,3,39,40) befestigt werden, 
wobei die LSngstragerhohlprofile (2,3,39,40) mittels Innen- 
hochdruckumformen beztiglich der Grofie und Form ihres Quer- 
schnittes aufweitend umgeformt werden, 
25 wobei Karosserieaufnahmen (6,7,24,42) des Rahmens (1) durch 
Ausforraen von Nebenformelementen mittels AusQben " eines flui- 
dischen Innenhochdruck seitlich aus dem Langstragerhohlprof il 
(2,3,39,40) heraus und anschiieflendes yertikales Lochen der 
Nebenformelemente gebildet weirden, wobei die ungelochten Ne- 
30 benformelemente, die die Seitenkante (22) der Oberseite (23) 
des jeweiligen Langstragerhohlprof ils (2,3,39,40) beihhaltet, 
nach ihrer Ausformung unter Bildung einer radial abstehenden 
Blechfalte (2 5) flach gequetscht werden, 

und wobei Lagerauf nahmen (19,43) von Langslenkern als Neben- 
formelemente ebenfalls seitlich nach aulien aus dem Langstra- 
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6. 

V 



PCT/EP2004/ 



EP041151! 



gerhohlprofil (2,3,39,40) mittels fluidischen Innenhochdru- 
ckes ausgeformt und anschlieflend gelocht warden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Karosserieaufnal^ne (6,7,24,42) in einem Innenhoch- 

druck-Umformwerkzeug durch Schlieflen des Werkzeugs unter Bil- 

dung der radial abstehenden Blechfalte (25) flach gequetscht 

wird. 



10 



